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Kimya Miihendisi, Polimer Bilimi ve Teknolojisi (YiikseR Lisans)

Bu ayki dosya konumuzda, PET (polietilen teraftalat)
hammaddesi hakRinda genel bilgilendirme yaptiktan sonra,
bu hammaddenin mevcut durumuna, Riresel arz-talep
dengesine ve PET endiistrisindeki yeniliklere deginerek, Risa

Bu irin WorldStar e
2007 yarismasinda
dereceye girmistir.

neeyn pav

'y 5 Liter

Ambalaj seRtoriinde yaygin Rullanimi olan
PET (polietilen teraftalat), yetmisli yillarda
ABD'de cam siselerin Rirlmasi sonucu basta
cocuRlarin yaralanma riskini azaltmak
hususunda tiiketicilerden gelen talep iizerine
onem Razanmistir. O vyillarda PET
teRnolojisindeki Gnemli isimlerden birisi olan
Dupont ilk defa bu dzellige haiz PET Gretimine
baslamistir. Kesfedildigi giinden bugiine,
ozellikle gazli icecekler sektori basta olmak
lzere, icecek endistrisinde kendisine genis
bir uygulama alani bulmustur. PET, diger
plastik hammaddelerine Riyasla, daha seffaftr,
su buharr ve karbondioksite Rarsi coR iyi
bariyerdir ve Ririlgan degildir. Bu nedenden
dolay1, eskiden camin tercih edildigi bircok
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bir degerlendirme yapmaya calisacagiz.

Bu Grin WorldStar 2007
yarismasinda dereceye
girmistir.

ambalaj uygulamasinda, bugiin PET malzemesi
tercih edilir olmustur. Giinimiizde bu plastik,
sadece icme suyu, gazli icecekler ve yag gibi
driinlerin ambalajlanmasinda degil, kRozmetik
ve Risisel bakim Griinlerinin de ambalaj-
lanmasinda tercih edilmektedir. PET geri
dondsim teknolojisinde de son yillarda bircoR
gelisme Raydedilmistir.

PET sise dretiminde, tek asamali ve ¢ift
asamali olmak (izere iki ydntem
Rullaniimaktadir. Tek asamali yontemde sise
enjeksiyon makinelerinde dnceden dretilmis
bulunan “preform” lardan sisirilerek elde
edilirken; cift asamali yontemde graniilden
once preform sonra sise yapmak suretiyle
imal edilir.

Ambalaj imalatcisi, PET hammaddesini grandl
olarak tedarik edip sise veya preform
iretebilecedi gibi; dolum yapacak firmalar
da preform tedarik edip; Rendi isletmelerinde

sisirereR sise imalati yapabilmektedirler.

Hammadde

Plastik hammadde sektorinin en hizll
biyiyen hammaddesi olan PET, Resfedildigi
yillarda digerlerine gore coR daha yiikseR Rar
marjlari birakirken; buglin bu sektorde basta
Asya ve Orta Dogu bdlgeleri olmaR (izere,
{iretim Rapasitelerinin artinimasindan dolay
daha diistR Rar marjlari s6z Ronusudur. PET
hammaddesi giinimiizde genel kullanima
yonelik ticari mallardan biri yani “commodity”
haline gelmistir.

PET Giretim hacmindeki hizli artisa ragmen,
15 - 20 yil 6nce yilda yaklasik % 15 biylyen
PET hammaddesi talebi, glinimiizde batida
GSMH daRi biyime hizina orantili olarak
artmaktadir. diinyada ortalama % 5 civarinda
artmasinin sebebi gelismekte olan (lkelerdeki
artistan kaynaklanmaktadir. Her ne Radar
sektdrde blylime olsa da, marjlar Ronusunda



ayni artisin séz Ronusu olmadig
anlasiimaktadir.

Hammadde Uretimindeki bu hizll artisin nedeni
ise, diinya genelinde PET Gretimi icin gereken
sermayenin ¢oR yiikseR olmamasi, yeni yatirim
Rapasitelerinin doksanli yillara gdre cok fazla
artis gstermesi ve bilhassa (in'de uygulanan
asirt tesvik primleri olarak aciklanabilir. Bu
da piyasalarda asir hammadde Rapasitelerinin
olusmasl ile sonuclanmistir. 2004 yilinda 2,3
milyon tonun Gzerinde PET t(iketen ABD ve
Kanada'da, Risi basina yaklasik yilda 7.5
Rilogram PET tiiketilirken; Japonya, Bati Avrupa
ve Meksika'da ise bu rakamin yaklasik 5
Rilogram civarinda oldugu bildirilmektedir.
Meksika'daki gayri safi yurtici hasilanin (GSYH)
diistik olmasina ragmen, gazl iceceklerin bu
bdlgede cok sevilmesinden dolayl, Meksika
diinyadaRi en onemli PET hammaddesi
tiiReticilerinden birisi olarak biliniyor. Bu
durum PET tiRketiminin, Glkenin gelismisligi
ile ilgili olmadiginin cok giizel bir gostergesidir.
PET hammaddesi diinya genelinde, dzellikle
alkolsiiz icecek sektorii icin en énemli ambalaj
hammaddelerinden birisidir.

Grafik 1 deki bu bes bélgenin disina
cikildiginda, Risi basina ortalama tiketimin
yilda 0,5 - 1 kilograma diistiigi goriiimeRtedir.
Bu tiiRetim, diinya nifusunun yaRklasik %
85'i icin gecerlidir. Dinyanin bu bolimindeki
seviyeyi Meksika standardinin yarisina
getirmeR icin bile Riiresel talebin 11 milyon
ton ve diinyadaki tiketimin iki Ratindan fazla
artmasinin gereRecegi bildiriimeRtedir. Bu
veriler PET piyasasinin Riiresel acidan doyma
noktasindan heniiz coR uzak oldugunu
gosterir.

Bati Avrupa, diinyada en cok PET tiiketimi
yapilan bélgelerden birisidir. PET tiketiminin
az oldugu Orta ve Dogu Avrupa'da, su ve
gazli iceceR sektorlerinde degisim s6z
Ronusudur. Ancak, Bati Avrupa'nin tiiketim
verileri bazen yaniltici olabilmektedir. ingiltere,
Ispanya, Fransa ve italya'da yillik kisi basl
tiiketim rakamlari 2003 verilerine gore
siraslyla 4 - 7 kg kilogram iken, Avrupa'nin
en gelismis GlRelerinden birisi olan Almanya'da
tiiketim yilda Risi basina 1,3 Rilogrami bile

Grafik 1 - Kiresel PET Talebi

Amerika
% 42

2002 yilinda PET talebi

Amerika

% 39

2007 yilinda PET talebi (tahmini)

Enjeksiyon - Strec - Sisirme Kaliplama

\
%

7 7

il

Enjeksiyon kalip preformu

e« B
& B
&l P

Yeniden isitma (2 asamali)

IL
L[]

it

Gerdirme ve Sisirme

bulmamaktadir. Bunun en biyiik nedeni ise
ambalaj atiklarinin yonetimi Ronusu ile ilgili
olarak bu ilkede PET sise icin depozito
uygulanmasidir. Ulkemizde ise PET tiketiminin
Risi basina yilda 1,8 - 2 Rg oldugunu tahmin
etmekteyiz. Bira endUstrisi, PET siseler icin
tlim diinyada potansiyel bir biiyime alani
olarak Gnem Razanmaya devam etmektedir.
PET seRtdriindeRi en olumlu gelisme ise,
ambalajli su tiketiminin hizli bir sekilde
artmasidir. Ozellikle Kuzey Amerika'da sisede
su tiiketiminin % 300'e varan oranlarda
biiyimesi ongoriilmektedir.

Kiiresel acidan, onimizdeki yillarda PET
tiiketiminin blyyecei ve Asya ve Avrupa daki
biiyGime oraninin Amerika'yr gececegi tahmin
edilmektedir.

PET hammaddesi icin bélgesel anlamda arz-
talep dengesine bakildiginda, Asya-Pasifik'te
tiretimin, tiiketimden cok daha fazla oldugu
goriilmektedir. Bu bélgede 2004 senesinde
4,6 milyon ton Gretim kapasitesi mevcutken,
talebin sadece 2,7 milyon ton civarinda oldugu
bildirilmektedir. Bu durumda bu bélgenin hem
yerel taleplere cevap verecegi hem de PET
ihracati sayesinde diger bolgelerin taleplerini
de saglayacadl ortadr.

PET dretimi diger hammaddelerin dretimi ile
kiyaslandiginda, nispeten daha Rolay bir
prosestir. PET'i olusturacak olan hammaddeler
kati ve sivi haldedir, biri asit olmasina ragmen
bu asit asindirici bir asit degildir. Proses
sicakliklari coR yiiksek degildir. Dolayisiyla
tretimi daha Rolaydir.

Ambalaj Bilteni  Mart / Nisan 2009

35



Bu driinler Ozge Plastik tarafindan dretilmistir.

Avrupa'da uygulanan antidamping vergilerine
ragmen, benzer sekilde Asya'dan gelen PET'e
talep artmistir ve Avrupa ve Amerika, PET
ithalatcist durumuna gelmistir.

PET'in islenmesi ve Ozellikleri

Ulkemizde PET sise ve preform iretimi yeteri
miktarda yapiimaktadir. Ambalaj imalatcisi,
PET hammaddesini grandil olarak tedarik edip
sise veya preform (retebilecegi gibi; dolum
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yapacak firmalar da piyasadan preform tedarik
edip; kendi isletmelerinde sisirereR sise imalati
yapabilmektedirler. Preformlarin dolum
maRinelerinde sisirilmesi hem tasima, hem
depolama hem de agirlik ve bariyer ozellikleri
bakimindan ¢zellikle mesrubat dreticilerine
avantaj saglamaktadir.

PET sise RapaRlari ise plastik enjeksiyon
teknolojisi ile Gretilmektedir.

Enjeksiyon - strec (gerdirerek) - sisirme
(ifleme) kaliplama prosesi PET siselerin
iretilebilmesi icin 6zel olarak gelistirilmistir.
PET hammaddesinin bazi fiziksel dzellikleri,
PET'in geleneksel ekstriizyon - sisirme
Raliplama prosesi ile islenebilmesine olanak
tanimaz. Bu proses aslinda enjeksiyon -
sisirme kaliplama yonteminin bir tirlidur.
Tlip bicimindeki preform dnce enjeksiyonla
Raliplanir. Bu preform sisenin nihai halinden
daha Risadir. Daha sonra sisirme Ralibina
aktarilir ve strec kolu preformun icine girer.
Bu Rol, preformu boylamasina uzatirken ¢ok
yiiksek basinli hava ile preform soguk Ralibin
icine sisirilir.

Bu prosesin dnemli ozelligi, retilen plastik
sisenin s6z Ronusu hammaddenin erime
sicakhginin cok altinda sisirilerek
Raliplanabilmesidir. Preformun hem
boylamasina hem de yanlamasina gerdirilmesi
nedeniyle, cift - eksende yonlendirilmis ve
bdylece her iki eksende de Ruvvetlendirilmis
bir malzeme olusturulmus olur. Uriiniin gaz
bariyer ozellikleri de bu sayede artar.
Prosesten gelen bu dzellik, glinimizde PET
plastiginden gazli icecek sisesi yapiimasini
mimRin Rilmistir.

Bu drtnler Plas Plastik tarafindan dretilmistir.



icecek tiiketiminin Gilkemize nazaran cok
fazla oldugu Avrupa (lRelerinde, cesitli
ebatlarda PET siselere rastlamak mimRiindiir.
Bazi uygulamalarda, bos bir PET sisenin
agirh@inin, ayni amaca hizmet edecek cam
sisenin agirliginin onda birinden daha az
oldugu bildiriimektedir. Bu sayede, tiiRetici
daha az agirlik tasiyarak daha cok Griini
evine gotiirmis olmaktadr.

Diger taraftan; sicak dolum yapilan siselerde
diistik Tg (camsi gecis sicaklig); bazi meyve
sularinda yetersiz Ralan oRksijen ve
Rarbondioksit bariyeri Gzelligi, ve resin
iiretiminden ve/veya enjeRsiyon kaynakli
olusabilecek fazla miktarda asetaldehit
migrasyonu oldugu zaman, icerdigi driintinin
tadinin bozulmasi gibi nedenlerden dolay
PET siselere yonelik arastirma - gelistirme
calismalari siirekli devam etmekte ve bu
sorunlara yonelik basarili sonuclar elde
edilmektedir. PET sisenin bariyer dzelliklerinin
gelistirilmesine en giizel drnek bira siseleridir.
Bu Ronu ile ilgili degisik ydontemler
Rullaniimaktadir. Bunlar;

PET siseyi daldirma yontemi Rullanarak
PVDC (poliviniliden Klortir) ile kaplamak
ya da plsRiirtme teknigi kullanmak
suretiyle Raplamak,

Strec Ralipla sisirme yontemi Rullanarak

Bira ambalajlarindan drnekler

birlikte enjeksiyon yapmak (6rnegin ikinci
tabaka olarak bir akrilik Ropolimeri
Rullanmak),

Bira siselerini cok Ratli (multilayer)
prensibi ile dretmektir. Buna gore g
Ratmandan olusan bu PET siselerde iki
PET tabakasi arasinda poliamid (PA)
Ratmani Rullaniimaktadir. Bariyer gorevi
yapan bu katman oksijen girisine ve asit
Raybina engel olmaktadir.

Geri Dondsim

PET siselerin Rinlmazligi ve disik agirliga
sahip olmasi Ruskusuz arti puandir. Ayrica
PET'in iyi geri doniisiim ve basarili toplama
imkanlari da pazardaki payinin artisi icin
onemli bir faktor sayilmaktadir.

Avrupali PET sanayicilerinin kurdugu ve PET
geri dontistim calismalari tanitim ve projeleri
uygulayan Petcore tarafindan yayinlanan
rakamlara gore, 2007 senesinde Avrupa'da
piyasaya siirlilen PET siselerin 1,13 milyon
tonu piyasadan toplanmistir. Bir yil dnceki
verilere Riyasla % 20'lik bir artis oldugu
verilere Riyasla % 20'lik bir artis oldugu
bildirilmeRtedir. Geri doniisim sektdrinde,
toplanan PET siselerin ¢oR biyik bir Rismi,
elyaf Gretimi icin Rullaniimaktadir.
Ote yandan, 2008 yili icerisinde yayinlanan
bir Avrupa Birligi direktifi ile; gida ile temas

eden kullanilmis plastiklerin Avrupa Gida
Givenligi Otoritesi EFSA'nin s6z Ronusu
prosesleri inceleyereR onay vermesinin
ardindan, yeniden gida ile temas eden malzeme
imalatinda kullanilabilecegi acikland:. Avrupa'da
piyasaya siirlilen PET sise atiRlarinin yeniden
ayni amaca hizmet etmesi séz Ronusu
olabilecek gibi goriinmektedir.

Sonug

Son yillarda icecek sektorinde depozitolu
cam sise yerine tekR yonli PET siselerin
Rullaniminin gidereR artis gdstermesi nedeni
ile PET sise pazar payinin hizla arttigi
goriilmektedir. Oniimiizdeki yillarda da PET
sisenin hafifligi, albenisi, sertligi (rijiditesi),
fiyatl ve ambalaj atiklarinin toplanma ve geri
donisiim Rolaylig gibi nedenlerden dolayi,
bu hammaddenin pazar payinin daha da
artinimasi beklenmektedir. [ |
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Ceviren: Aslihan Arikan, ASD Arastirma Uzmani

Dogru ambalajlarla daha cok iriinii ambalajlamak, diinyadaki acligi engellemeye yardimci olabilir!

2.Diinya Savasr'ndan beri Riiresel gida tretimi ~ orta sinif iken, bir digeri gidada Rullaniiabilecek
nifus blyimesinden daha hizli bir oranda  hammaddelerden yakit Gretilmesi idi. Bazilari,
artmis ve gida fiyatlar nispeten sabit kalmistir.  biyoplastik (yenilenebilir hammaddelerden
Ancak ginimizde bu egilimin tersine  {retilen plastikler) Gretiminin gida Gretimine
dondiigiini goriiyoruz - ve diinyada gida  zarar verdigine inaniyor. Mahsul yetersizligi,
Rithg! yasiyoruz. Insanlar acliktan éliyor ve  iklim degisikligi, Roruyucu tarifeler ve yetersiz
gida fiyatlari nemli dlctide artiyor. Sonu¢  lojistik, Riiresel gida tedarikini etkiledii
olarak, bircok durumda gida var fakat para  soylenen diger etmenler olarak Rarsimiza
yoR, ya da bazi yerlerde cok fazla gida varken;  cikiyor. Geleneksel olarak bu tir sorunlar
diger bolgelerde cokR az gida mevcut.  tarimsal Rullanim icin mevcut arazileri
Giniimiizdeki gida kithgi hizli bir sekilde ve  genisletme (tiim ormanlar bu siirecte yok
pek de belirti gostermeden ortaya cikt. Her  edilmektedir) yaninda hektar basina diisen
zaman oldugu gibi bununla ilgili de bircoR  Griind artirmak icin bitki yetistiriciligi, suni
neden ileri strildi. Bu nedenlerden biri  gibreleme, ilaclama, sulama vb. yontemlerle
Asya'da daha fazla satin alma giiciiyle biiylyen  ele alinmaktadir. Genetigi degistirilmis bitkiler
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de Rullanilmaktadir ancak bu Ronu hala
belirsizdir ¢linki bircok tiiRetici bu Ravrami
gliven verici bulmamaktadir.

Simdi yeni cozimler gerektiren yeni zorluklarla
Rars! Rkarsiyayiz. TUReticiler gidalarinin
olabildigince dogal olmasini, genetidi ile
oynanmis bitkilerden elde edilen gidalari daha
az Rullanmayi, gida Gretimindeki tarim ilaci
miktarinin daha az olmasini, daha az tuz ve
sekerli gida Rullanmayi istiyorlar. Ancak, yeni
tarim alanlari yaratmak icin agaclarin kesilmesi,
dogayi ve iklimi olumsuz ydnde etRileyebilir.
Gida Rith@iyla bas etmek icin 2020 yilina
Radar gida arzinda coR Reskin bir artis
olmalidir, ancak s6z Ronusu artisin Gretimde
gercek bir artis anlamina gelmesi gerekmez.
Gidalarin biyGR bir miktari yetersiz lojistik
ve saklama yontemlerinin yani sira soguk
zincir olanaklarinin eksikligi nedeniyle bosa
gitmektedir.

Bazi gelismekte olan Glkelerde tiim gida
dretiminin % 50 Radar! isleme ve ambalajlama
teknolojisinin yetersizligi nedeniyle
Raybolurken, endistrilesmis ilkelerde gida
6zensizce Rullanilmakta ve 9% 25 - 50'si ‘son
Rullanma tarihi® gectigi icin atilmaktadir.
Avrupa Birligi'nde sevkiyatr yapilan tim meyve
ve sebzelerin yaklasik 10 milyar Euro
degerinde olan % 10'luk kismi bozulmaktadir.
Uretimi ve nakliyesi icin bilyik miktarda
RaynaRlarin ayrildig bu drdinler dogru bir

bicimde ambalajlamamak nedeniyle
Raybedilmektedir.

Bu noktada Riiresel ambalaj endistrisi,
stirdGrdlebilirlik ve diinyadaki aclikla
savasmaya olumlu bir RatRida bulunabilir.
Halk ve siyasetciler ambalaji genellikle
sirdiiriilebilirlik icin bir arac olarak degil de
cevresel bir tehdit olarak gormeRtedirler.
Ornegin, birkac gram plastik malzeme
Rullanmak, bir Rilo tahrip olmus domatesten
daha Rotii olarak distinilmektedir oysa tim
tiretim ve nakliye siirecleri dikkate alinirsa,
iRincisi bircok durumda dogayr ambalaj
malzemesinden daha coR etRkilemektedir.

Daha az ambalaj Rullanimi icin siirekli cagrida
bulunulsa da bu sorunlarin ¢dz(imii aslinda
daha fazla ambalaj kullanmaktir. Daha ok
sayida ambalaj Rullanilirken; bu driinlerin
tretiminde daha gelismis teknolojilerin
Rullanilmasi ve ambalajlarin agirliklarinin
azaltimasi ile sirdirilebilirlik saglanmalidr.

Gelismekte olan Glkelerde Uretilen gidalarin
etkin sekilde ambalajlanmasi insanlara daha
fazla miktarda gidanin ulasmasini saglar.
Dogru bir bicimde ambalajlamaya lojistik ve
depolama da eklendiginde, giin gectikce,
daha fazla gida, ona en ¢oR ihtiyac duyanlara
teslim edilebilir.

Diinyada tiiketilen tiim iceceRlerin biyGR bir
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Rismi ambalajsizdir. Daha bilyiik miktarda
sivinin ambalajlanmasiyla, yasamsal besinler
daha ¢ok insana ulastirifabilir ve hastaliklar
da artan hijyen ve gida glivenligi saglama
yontemleri ile azaltilabilir.

Kiiresel ambalaj endistrisi bu sorunlarin ¢cogu
icin ¢zim saglamaktadir.

Diger sanayilerde oldugu gibi baz noksanlar
vardir, ancak genel olarak ambalaj endiistrisi
son on yildir ambalaj ¢oziimlerini optimize
etmeR icin basariyla calismaktadir. Marjlar
lizerinde biiy(iR baski olan glinimiiziin zorlu
ekonomi ortaminda, ambalaj alicilar, Grdinlerini
Rorumak ve tesvik etmek icin gerekli olmayan
bir sey icin ekstra bir Rurus bile ddemeyecektir
(burada kast edilen Griin grubu, biyolojik
olarak parcalanabilen, yenilenebilen
Raynaklardan elde edilen ve daha pahali olan
malzemelerdir).

Ambalaj glinimiiziin gida Rithgini tamamen
gideremese de, teknolaji ve proseslerin birlikte
kullanilmasinin ihtiyac oldugu, uzun vadeli
ve adim adim olusturulacak bir plan icin
gereRli bir unsurdur. Kiiresel ambalaj
sanayisinin, daha Raliteli ve daha Riiciik
Rayiplar olacak sekilde muhafaza edilen biyik
miktarda gidanin tiiketicilere ulasmasini
saglayarak, diinyadaki refahi artirmaya biyiik
oranda Ratkida bulunabilecegi bir gercektir.
[ |

B Bu makale, IPPO - International Packaging Press
Organization (Uluslararasi Ambalaj Basini
Organizasyonu) Baskani Bo Wallteg ve WPO - World
Packaging Organisation (Diinya Ambalaj Orgiitii)
Genel Sekreteri Carl Olsmats tarafindan
hazirlanmistir.

(evirisi, ASD - Ambalaj Sanayicileri Dernegi Arastirma
Uzmani ve Ambalaj Biilteni dergisi Editori Aslihan
Arikan tarafindan yapiimistir. Aslihan Arikan ayni

zamanda IPPO dyesidir.
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Packaging is the Answer to World Hunger

More packaging and the right sort of
packaging can help to curb world hunger!

Ever since World War II, global food production
has increased faster than population growth,
and food prices have remained relatively
stable. Now, however, we are Seeing a reversal
of that trend - and we face a world food
shortage. Populations are starving and food
prices have risen dramatically. As 3 result,
in many cases there is food but no money,
or too much food in some places and too
little food in other places.

The current food shortages have emerged
quickly and with little warning. As always,
several reasons are cited. The rising middle
class in Asia with bigger purchasing power
is one such reason, while another argument
is that fuel is produced from raw materials
that could be used for food for other purposes
such as cattle feed, fuels and materials. Some
say that the production of bio-plastics
(plastics made from renewable raw materials)
is prejudicial to food production. Crop failures,
climate change, protective tariffs, and poor
logistics are other factors that are said to
affect global food supplies. Traditionally, such
problems have been addressed by increasing
land availability for agricultural use (and
whole forests have been decimated in the
process), as well as plant breeding, artificial
fertilisation, spraying, irrigation, etc, to
increase yield per hectare. Genetically modified
plants are also used, but the issue is
controversial and many consumers are
sceptical.

Now we face new challenges that require
new solutions. Consumers want their food
to be as natural as possible, minimising use
of genetically modified plants, pesticides in
production and limiting use of sugar and salt
as a traditional means of preservation. Further
de-forestation to create new farmland, could
negatively affect the environment and the
climate.
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In order to cope with food shortages, a sharp
increase in food availability is required by
2020 but such an increase need not mean
a real increase in production. Large quantities
of food are now wasted because of poor
logistics and storage procedures, as well as
the lack of cold chain facilities.

In some developing countries, it's estimated
that as much as 50% of all food production
is lost because of the scarcity of processing
and packaging technology, while in
industrialised countries, food is carelessly
handled and between 25 and 50% is
discarded because it has passed the ‘best-
before” date. Moreover, up to 10% of all fruit
and vegetables shipped in the EU, worth
some 10 billion euros, are destroyed.
Enormous resources go into producing and
transporting these goods which are lost
partly because lack of adequate packaging.

This is where the global packaging industry
can make a positive contribution to
sustainability and fighting world hunger. The
general public and politicians often see
packaging as an environmental threat rather
than a tool for sustainability. For instance,
the usage of a few grams of plastic in nature
is considered much worse than to find a
Rilogram of destroyed tomatoes, although
the latter, taking into account all processes
in production and logistics, in most cases
affects the environment much more than
packaging material.

Although there are continuous calls for the
use of less packaging, the solution to these
problems is perhaps to use more. That means
larger numbers of packaging for more uses,
but of course combined with a continued
packaging weight reduction through better
technology and process development for each
individual package.

Ensuring that food produced in developing
countries is effectively packaged would result
in much larger quantities of food reaching

the people. By adding adequate packaging,
logistics and storage, yet more food could
be delivered to those who most need it.
A high proportion of all drinks consumed in
the world are unpacked. By packaging larger
quantities of fluids, vital nutrients could
reach more people, and diseases could be
reduced through improved hygiene and food
safety.

The global packaging industry has provided
solutions for many of these problems.
As in any other industry, there are failures,
but overall the packaging industry has worked
successfully to optimise packaging solutions
over past decades. In the current tough
economic climate, with enormous pressure
on margins, packaging buyers won't pay one
cent extra for something that isn't required
to protect and promote their products.
While packaging cannot fully correct today's
food shortages, it is an essential part of a
long-term incremental process that will have
to employ a blend of technologies and
processes. It's true to say that the global
packaging industry can contribute greatly to
increased prosperity and sustainability in
the world by ensuring that larger amounts
of food reaches consumers, preserved in a
way that results in better quality and smaller
losses.

B Bo Wallteg, President / International Packaging Press
Organization
WWW.ippopress.com
The International Packaging Press Organisation is a
friendly association with members all around the
world. IPPO members are independent, professional
Jjournalists, writing for packaging magazines and
newsletters.

Carl Olsmats, General Secretary / World Packaging
Organization

www.worldpackaging.org

The World Packaging Organisation (WPO) is a not-for-
profit, non-governmental, international federation of
national packaging institutes, regional packaging
federations and other interested parties including
trade associations.

WPQ's purpose is to serve the global packaging
community through packaging associations. The WPO
mission is “Better quality of life through better
packaging for more people”.
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BELGES| KAPSAMINDA TUM URETIM

ASAMALARINDA HIJYEN FLEXD PRINTING
i KOSULLARINA UYMAKTADIR. EXTRUSION
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URETIM FAALIYETLERIMIZ
- Baskill/baskisiz laminasyoniu

ambalaj malzemeleri

: ]
- CPP, AYPE, LLDPE ve YYPE film \.
i

- Peelable film

- Streg film WE PRODUCE
- Tek ve cok kath ambalaj malzemeleri - Printed/Unprinted laminated packaging materials
- Baskili, kulplu ve yapiskan - CPP, LDPE, LLDPE and HDPE films

3 o - Peslable films
takviyeli cantalar

- Stretch films
=UREACEIE Daskive ik - Mono,/Multilayers packaging materials

ekmek ambalajlar - Flexiloop and patch handle with glue carrier bags
- Laminasyoniu masa ortuleri printed up to 10 colours
- OPP/CPP printed and perforated bread bags

- Laminated table cloth
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