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AHSAP AMBALAJ MALZEMELERININ ISIL iSLEME TABI TUTULMASI
VE iISARETLENMESINE DAIR YONETMELIK

BIRINCI BOLUM
Amac, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci, bitki zararlis1 organizmalarin ahsap ambalaj malzemeleri ile
taginmasi ve yayilmasini engellemek i¢in gerekli usul ve esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 — (1) Bu Yonetmelik, ham ahsaptan imal edilmis ambalaj malzemeleri ile taginan bitki
zararlist organizmalarin yayilmas: riskini Onlemeye yonelik olarak, uluslararasi ticaret faaliyetlerinde
kullanilmak tizere; palet, sandik, tahta silindir kasa, kutu, makara, ambalaj destek malzemesi, paketleme bloklari,
ambar rafi, yiikkleme tahtalari, palet kollar1 ve kizaklari imal eden, tamir eden isletmelere, ahsap ambalaj
malzemesi isaretleme izin belgesi verilmesi ile 1sil islem firin1 ve otomasyon sistemini kuran firmalarin
yetkilendirilmesi hususlarini kapsar.

(2) 6 mm ve daha az kalinliktaki ham ahsap ambalaj malzemeleri ile kontrplak, yonga levha, yonlii 6rgii
levha ya da kaplama tahta gibi yapiskan, 1s1 ve basing veya bunlardan meydana gelen bir terkip kullanilarak imal
edilmis olan ve tamami ile ahsap Ozellikli iriinlerden meydana gelen ahsap ambalaj malzemeleri bu
Yonetmeligin kapsami digindadir.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yonetmelik, 11/6/2010 tarihli ve 5996 sayili Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi,
Gida ve Yem Kanununa dayanilarak hazirlanmistir.

Tammlar

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Ahgap: Kabuklu ya da kabuksuz olmak {iizere, yuvarlak ahsap, bigilmis ahsap, ahsap yonga veya
ambalaj yardimci1 maddesini,

b) Ahsap ambalaj malzemesi: Ambalaj destek malzemesi dahil, bir malin desteklenmesi korunmasi veya
tasinmasinda kullanilan palet, sandik, silindir kasa, kutu, makara, paketleme bloklari, ambar rafi, yiikleme
tahtalari, palet kollar1 ve kizaklar gibi kagit irinler hari¢ ahsap veya ahsap iiriinleri,

¢) Ahsap hammaddesi: Ahsabin biinyesini degistiren bir iiretim siirecine veya emprenye islemine tabi
tutulmamis ahsabi,

¢) Bakanlik: Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanligini,

d) Genel miudiirlikk: Gida ve Kontrol Genel Miidiirligiini,

e) IPPC: Uluslararasi Bitki Koruma Birligini,

f) Isil islem (HT): Ahsap ambalaj malzemelerinin, asgari 30 dakika siire ile 56 °C’lik asgari bir ahsap
0zii sicakligr elde etmek tizere 1sitilmasini,

g) Isil islem operatorii: Belli bir egitimden ge¢mis ve 1sil iglem yapmak {tizere Bakanlik¢a
yetkilendirilmis, en az lise mezunu elemant,

§) ISPM: Bitki sagligi 6nlemleri i¢in uluslararasi standartlart,

h) i1 miidiirliigii: Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1 il miidiirliigiinii,

1) Isaret: Diizenlemeye tabi esya iizerine bunun bitki saghigi durumunu dogrulamak iizere konulmus ve
uluslararasi diizeyde taninmig resmi bir miihiir ve logoyu,

i) Izin belgesi: Ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesini,

j) Kabuksuz ahsap (DB): Damar dokusu harig, tiim kabuk, budak etrafindaki ice dogru biiyiimiis kabuk
ve yillik bitylimenin olugturdugu kabuk kovuklarinin ¢ikarilmis oldugu ahsabi,

k) Karantina odasi: Duvarlar1 betonarme, metal veya ahsaptan korunakli bir sekilde yapilmis, tavani
kapali, 1s1l islem firininda islemden gecirilen ahsap ambalaj malzemesini alacak biiyiiklikte ve islemden
gegirilen Urilinlere etraftan bulagsmay1 dnleyecek 6zellikte yapilmis odayz,

1) Kontrol gorevlisi: Bakanlik tarafindan resmi kontrol yetkisi verilen, ahgsap ambalaj malzemesini ve
isletmesini bu Yonetmelik hiikiimlerine gore denetleyen Genel Miidiirliik, il midiirliig veya miidiirliikte gorevli
ziraat miihendisleri ile; Genel Miidiirliik, il miidiirliigii, miidiirliik, Orman ve Su Isleri Bakanlig1 ile Orman Genel
Midiirligiiniin merkez veya tasra teskilatinda gorevli orman endiistri mithendislerini,

m) Mal: Ticari veya bagka bir amagla bir yerden bir yere nakledilen her tiirli esyayi,

n) Miidirliikk: Zirai Karantina Midirligiing,

o) Parti: Bir seferde 1s1l islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemesinin tamamini,



6) Teknik kurutma (KD): Ahsap ambalaj malzemesinin, kapali bir oda iginde, kuru madde iizerinden
nem igeriginin % 20’nin altina disiiriilecek sekilde, 1s1 ve nem kontrolii kullanilarak kurutuldugu islemi,

p) Zararli organizma: Bitki veya bitkisel iiriinlere zarar veren bitki, hayvan veya patojenik ajanlarin tiir,
streyn veya biyotiplerini,

ifade eder.

IKINCI BOLUM
Kullanilmis Ahsap Ambalaj Malzemesi ve Onayh Tedbirler

isaretli ve kullamlms ahsap ambalaj malzemesi

MADDE 5 — (1) ithal edilen veya iilke icerisinde dolasim sonucu elde edilmis olan ISPM-15 isaretini
tasiyan ahsap ambalaj malzemeleri, karantina kosullart korunmak kaydiyla ihra¢ edilecek bir mal ile birlikte
kullanilabilir. Ancak; 1s1l igslem uygulamasindan ge¢mis ve isareti bulunan ahsap ambalaj malzemesinde, parca
ekleme veya tamirat yapildiginda, ambalaj malzemesi yeniden 1s1l islemden gegirilir ve eklenen parga isaretlenir.

Onaylanmis tedbirler ve isaret kullanimi

MADDE 6 - (1) Ahsap ambalaj malzemeleri ile zararli organizma tasinma risklerini azaltmak
amaciyla, zararlilara karsi etkili muamele, siireg, islem ya da bunlarin bir veya birkaginin etkin olarak kabul
edildigi ahsap ambalaj malzemeleri ile ilgili onaylanmis tedbirler Ek-1"de belirtilmistir.

(2) Onaylanmis tedbirlerle ilgili isaret kullaniminda Ek-2’de belirtilen asagidaki hususlara uyulur;

a) HT isleminden ge¢mis ahsap ambalaj malzemelerinin, goriiniir en az iki yiliziine HT isaretlemesi
yapilir. HT isleminden ge¢mis ve isaretini tagiyan ahsap ambalaj malzemesi, 3 cm’den az genislikteki kabuk
pargalari ile alant 50 cm? den az kabuk pargalari hari¢ kabuk tasimamalidir,

b) HT islemi ile birlikte DB igleminden de gegen ahsap ambalaj malzemesinin goriiniir en az iki yiiziine,
HT-DB isaretlemesi yapilir,

¢) Izin belgesi alan gercek ve tiizel kisiler, ambalajda kullanilacak ahsap {izerindeki kabuk pargalarinin
atilmasi ya da kabugun soyulmasi igin tiim 6nlemleri alir. DB yetkisinin kullanilmasi i¢in Ek-5’teki taahhiitname
kisi veya firmalarca onaylanir.

UCUNCU BOLUM
izin Belgesi Bagvurusu ve Isil islem Operatorii Secimi

izin belgesi basvurusu

MADDE 7 —(1) Biinyelerinde 1s1l islemden sorumlu bir 1sil islem operatorii istthdam eden ahsap
ambalaj malzemesi imalatgilari, ihracatgilar ve bu sektorde faaliyet gosteren diger ilgili taraflar, izin belgesi
almak i¢in ikinci fikraya gore bagvuruda bulunur.

(2) izin belgesi almak isteyen gercek veya tiizel kisiler, asagidaki belgelerin asillar1 veya belgeyi veren
kurum onayli ya da ashini gormek sartiyla, il midirligi veya miidirlikkge onayli suretleriyle birlikte il
midirligi veya miidiirliige bagvurur.

a) Bagvuru dilekgesi,

b) Isyeri agma ve caligma ruhsati,

¢) Isil islem firin1 ve hesabi, kapasite raporuna islenmis olarak hazirlanacak kapasite raporu,

¢) Oda veya ticaret sicil kaydi,

d) Isil islem operator belgesi ve 1sil islem operatorii ile yapilmis is sdzlesmesi.

(3) Isletme sahibinin kendisinin 1s1l islem operatdrii olmas1 durumunda is sdzlesmesi aranmaz.

Isil islem operatorii secimi ve gorevleri

MADDE 8- (1) Isil igslem operatorii olmak i¢in en az lise mezun olanlar; diploma, T.C. kimlik
numarast beyani ve dilekge ile miidiirliige basvuruda bulunurlar. Adaylar, miidiirliik tarafindan olusturulacak
egitim programi ve bu programa gore diizenlenecek iki giinliikk teorik ve pratik egitime katilir. Mudiirliik
tarafindan yapilacak sinavda, yiiz iizerinden yetmis ve daha fazla puan alan adaylar basarili sayilir. Bagarih
bulunan adaylar adia kursu diizenleyen miidiirliikce Ek-6’daki 1s1l islem operatorii belgesi diizenlenir. Isil islem
operator belgesi diizenlenenlerin listesi Genel Miidiirltge bildirilir.

(2) Her 1s1l iglem operatorii sadece bir isletmeden sorumlu olur, isletme sahibinin ayni1 ilde birden fazla
izin belgeli isletmesinin bulunmasi halinde; bu isletmelerin tamamindan bir 1s1l iglem operatorii sorumlu olabilir.

(3) Isil islem operatoriiniin degismesi veya bagka bir sebeple operatoriin isi birakmasi durumunda; izin
belgeli isletmeler bu degisikligi en ge¢ on bes gin icinde miidiirlik veya il miidiirligiine bildirmekle
yukiimliidiir. Bu isletmeler en gec ii¢ ay icerisinde yeni bir 1s1l islem operatorii istthdam etmek zorundadir. Bu
siire i¢inde 1s1l islem operatorii istihdam etmeyen izin belgeli isletmelerin izin belgeleri yetkili komisyon
tarafindan iptal edilir.

(4) Isil islem operatorii, izin belgeli isletmelerde, 1sil islemin bu Yoénetmelik dogrultusunda teknigine
uygun olarak yapilmasindan, 1sil islemli ahsap ambalaj malzemesinin uygun karantina sartlarinda
muhafazasindan ve sevkinden sorumludur. Isil islem operatord, firin otomasyonunun diizenli ¢calismasini saglar,



yapilan islem sonunda gerekli dokiimanlari tedarik ederek saklar, izin belgeli isletme sahibi ile 1s1l islem yaptiran
yetkili kisiler arasinda Ek-9°da yer alan ISPM-15 sozlesmesinin imzalanmasini saglar. Isil islem konusunda
yenilikleri takip eder ve bu konuda miidiirliik¢e diizenlenecek egitimlere katilir.

(5) Isil islem operatdrleri, sozlesme yaptiklari isletmede, kurulu bulunan 1s1l islem otomasyon sistemi ve
1s1l iglem firinini besleyen kazanin galistirilmasi konusunda, 1s1l iglem firinint kuran firmadan egitim alir.

(6) Isil iglem operatorlerinin, bu Yonetmelikte verilen gorevleri tam yapmamasi, birden fazla izin
belgeli isletmelerde ayni anda caligmasinin tespiti, veya kendi istegi ile operator belgesi, Genel Miidiirliikge iptal
edilir.

(7) Kendi istegi ile operator belgesi iptal edilenler harig, 1s1l islem operatdr belgesi iptal edilen kisiler,
yeniden bu belgeyi almak i¢in iki yil igerisinde bagvuruda bulunamaz.

(8) Isil islem operatorleri icin Genel Miidiirliikge kayit defteri tutulur.

DORDUNCU BOLUM
Isil islem Tesislerinde Aranan Sartlar ve Isil islem Testi

Teknik kurutma

MADDE 9 - (1) Isil islemden ge¢mis fakat ahsap nem orani yiliksek bulunan malzemede bocek ve
mantar tiirii organizmalarin yagama ortaminin ortadan kaldirilmasi i¢in teknik kurutma (KD) islemi yapabilir.
Teknik kurutma islemi yapilmis ise isareti, ISPM-15 isaretinin disarisina basilir.

(2) Teknik kurutma isleminden gecen ahsap ambalaj malzemelerine, aynt zamanda 1sil islemden de
gectigi kabul edilerek ISPM-15 igareti basilamaz. Bu isaretin basilmasi i¢in ahsap ambalaj malzemesinin ayrica
1s1l iglemden gegirilmesi gerekir.

Isil islem tesislerinde aranan sartlar ve 1s1l islem testi

MADDE 10 — (1) Isil islem testi; 1s1l isleme tabi tutulacak ahsap ambalaj malzemelerine, firmin her
tarafini temsilen Ek-3’te belirtilen sekilde ahsap sicaklik dlgerler yerlestirilir. On ii¢ ayr1 noktada ahsap ¢ekirdek
sicakligr dlciiliir. 1lk denemeden sonra alman sonuglar farklilik gdstermezse, bir 1s1l islem denemesi yeterlidir.
On ii¢ ayr1 noktadan dlciilen ahsap c¢ekirdek sicakliklart degerlendirilerek, firinin en geg 1sinan dort bolgesi tespit
edilir.

(2) Bir isletmede ayni 1s1l islem otomasyonuna sahip veya farkli otomasyon sistemine sahip 1s1l islem
firm1 olmasi halinde, her sistem ve firin igin ayri test yapilarak 1sil islem i¢in uygunlugu tespit edilir. Her iki 1sil
islem firin1 i¢in ayn1 ISPM-15 isareti kullanilir.

(3) Isil islem otomasyon sisteminde, sistem ve yazilim programi g¢alistirildigl an otomatik olarak kayit
yapmaya baslar ve programin yazilimina disaridan miidahale edilemez.

izin belgeli isletmelerde 1s1l islemi ve bilgisayar ciktis1 alhim

MADDE 11— (1) HT isaretleme yetkisi verilen igletmelerde, yapilacak 1sil islemden oOnce firin
icerisinde bulunan sicaklik 6lger ve veri kayit ekipmanlari kontrol edilir ve diizenli ¢alismasi saglanir.

(2) Her islemde, baslangictaki 13 ahsap 6zii sicaklik dl¢iim testinde tespit edilen, 1sil islem firininin en
yavas 1sinan bdliimiindeki en yogun ahsap parcasina yerlestirilmis ii¢ ahsap sicaklik olgerle siirekli izlenir.
Uygulamada fazladan bir adet 1s1 dlger de yedek olarak takilir. Ug ahsap sicaklik dlcerinden az ahsap sicaklik
Olgeri ile yapilan 1s1l iglemler, teknigine uygun olarak yapilmis kabul edilmez.

(3) Civi boyunca gergeklesecek 1s1 transferi ahsap 1s1 Olgerin kaydetmekte oldugu sicakligin
dogrulugunu bozdugundan, ¢ivilerin yakininda ahsap 1s1 6l¢er deligi agilmaz.

(4) Metal baslikl1 1s1 6lgerlerin kullanildigi durumlarda, ahsap 1s1 6lgerin ¢api, agilan deligin capindan
biiyiik olamaz.

(5) Metal baglikli 6l¢erlerin uzunlugu, 1s1l islemden gegirilecek malzemenin ¢ekirdek sicakligini 6lgecek
derinlikte olur. Dogru 6l¢iim yapabilmek igin gerekirse 1s1 Olgerlerin arka kisimlar kireg¢ veya uygun malzeme
ile kaplanir.

(6) Yapilan her 1s1l isleminden sonra alinan bilgisayar ¢iktilarina, 1sil islemden gegirilen ahsap ambalaj
malzemesine ait irsaliye veya fatura belgelerine, her isletme tarafindan parti numarast yazilir. Yapilan 1sil
islemin kayitlarinin geriye doniik olarak incelenebilmesi igin her isletmede kayit defteri tutulur.

(7) Isil islem testi esnasinda, odanin en az 1sinan boliimiindeki ahsaptaki 1s1 6lger, ahsabin ¢ekirdek
sicakligmin 56 °C’ye ulastigini gosterene kadar her bir dakikada bir veri almur.

(8) Her 1s1l islemden sonra iki takim halinde bilgisayar ¢iktis1 alinir. Bu ¢iktilardan bir takimi igletmede
iki y1l saklanir, bir takimi1 da 1s1l islemi yaptiran taraflara onaylanarak verilir. Bilgisayardaki kayitli bilgiler de en
az iki y1l siire ile saklanir.

(9) Ahsap sicaklik dlger ve veri kayit ekipmanlari, izin belgesinin alinmasini takiben iki yilda bir, resmi
kurumlarca yetkilendirilmis bir kurulus tarafindan kalibre edilir. Kalibrasyon sertifikalar1 saklanir ve
denetimlerde kontrol gorevlilerine gosterilir.

BESINCi BOLUM



Denetim, Yetkili Komisyon, Ahsap Ambalaj Malzemesi Kullanicilar
ve Otomasyon Firmalari

izin belgesine esas denetim

MADDE 12 — (1) izin belgesine esas denetim, kontrol gorevlileri tarafindan asagidaki hususlar goz
onilinde bulundurularak yapilir.

a) Isil islem firini, is yeri agma ve c¢alisma ruhsatindaki adreste kurulur; adres kontrolii yapilarak,
yazilacak raporda adres belirtilir,

b) Isil islem firmi ve kazanimn teknik 6zellikleri Ek-4 formuna islenir; 1sil islem firmnint kuran ve
kurduran taraflarca kaselenerek imzalanir,

¢) Isletmede karantina odas1 yaptirilarak, amaca uygun kullanimi saglanir. Naylon, branda veya benzeri
dayaniksiz malzemelerden yapilan karantina odalar1 kabul edilmez,

¢) Isletmenin kurulus yil, giinliik ham ahsap isleme kapasitesi, elde edilen mamul madde miktarlar1,
isletmede gorevli 1s1l islem operatorii ve diger ¢alisan personel kayitlar: alinir,

d) Isil islem firminin, firin1 besleyen kazan sisteminin, bilgisayar otomasyon sisteminin ve karantina
odasinin birer adet fotografi alinir,

e) Ek-3’te yer alan 1s1 Olger yerlesim semasi 6rnek teskil edecek sekilde, ahsap sicaklik 6lgerleri, 1s1l
islem firint icerisinde ahsap ambalaj malzemesinin en kalin kisminin ¢ekirdek sicakligini 6lgecek sekilde
yerlestirilir. Ayrica 1s1l islem otomasyon sistemine ait denge nemi, ahsap nem Olgerler, bagil nem 6lgiiciileri,
nemlendirme tertibati ve diger aletler de kontrol edilir,

f) Tiim sartlarin yerine getirilmesi halinde 1s1l islemine baglanir; kontrol goérevlileri, 1s1l igslem testinde
test edilen ahsabi temsil edecek sekilde, ahsap ambalaj malzemelerinin 30 dakika siireyle 56 °C’lik bir minimum
¢ekirdek sicakligina ulastigini bilgisayar ekraninda gormek zorundadir. Isil islemden sonra bilgisayardan;
yapilan iglemi gosteren bilgisayar ana ekran ¢iktisi, baslangi¢ ve bitis ¢iktilari, yapilan 1sil islemine ait grafik
¢iktis1 ve ¢oklu sayisal ¢iktilar alinir,

2) Kontrol gorevlilerince, teknigine uygun olarak 1sil islemden gegirilen malzeme i¢in, HT isaretinin
kullaniminin uygunluguna dair 1s1l iglem degerlendirme raporu diizenlenir. Bu rapor, 1s1l islem firmina ait dort
adet fotograf, doldurulmus Ek-3 ve Ek-4 formlari, isletme hakkindaki kayit bilgileri ile 1s1l islem yetkisine ilave
olarak, DB islem tiiriinii de almak isteyen isletmeler i¢in, onayli Ek-5 DB taahhiitnamesi ile birlikte 7 nci
maddenin ikinci fikrasinda istenilen basvuru bilgi ve belgelerini; ancak eksiksiz olarak tamamlanmasindan sonra,
yetkili komisyon tarafindan degerlendirilmek {izere Genel Miudirliige gonderilir.

Yetkili komisyon

MADDE 13- (1) Yetkili komisyon, Genel Miidiirlikge belirlenecek iki iiye ve TMMOB Orman
Miihendisleri Odasinin tespit edecegi bir {iyenin katilimi ile; bes yil gorev yapmak {izere ii¢ tiyeden olusur. Genel
Midiirlik¢e belirlenecek iki tiyeden biri ilgili daire baskani olup, daire bagkani yetkili komisyon bagkanidir.
Daire baskanliginda konu ile ilgili bir ziraat mithendisi de komisyon iiyesi olarak segilir. Daire bagkanimnin
olmadig1 hallerde, daire baskani vekili, ayni zamanda yetkili komisyona baskanlik eder. Komisyon
¢aligmalarmin aksamamasi i¢in asil tiyelerin bulunmadigi hallerde komisyon toplantisina katilmak tizere yedek
tiye de belirlenir.

(2) Yetkili komisyon, zorunlu haller haricinde ayda bir defa iiye sayisinin salt cogunlugu ile toplanir ve
karar alir. Asil tiyelerin bulunamayacagi toplantilara yedek tiyeler katilir.

(3) Komisyonun sekretarya hizmetleri Genel Midiirlikkge yiriitiliir.

Yetkili komisyonun gorevleri

MADDE 14 — (1) Yetkili Komisyon, izin belgesi ile ilgili asagidaki gorevleri ytiriitiir:

a) Kontrol gorevlileri tarafindan, ilk kez izin belgesi verilecek isletmelerde, yerinde inceleme yapilarak
olusturulan 1s1l islem degerlendirme raporlarint goriistir ve karara baglar.

b) Degerlendirme raporunun goriisiilmesi sonucunda, bu Yonetmelik sartlariin yerine getirildiginin
belirlenmesi halinde, ilgili kisi veya kurulusa, Ek-7’deki izin belgesinin diizenlenmesi ile birlikte ISPM-15 igaret
kullanilmasi iznini verir.

¢) Izin belgesi ile ilgili eksik veya yetersiz bulunan hususlari ilgili tarafa bildirir.

¢) Izin belgesi olan kisi ve kuruluslarin yetkilerini; kontrol gérevlilerince diizenlenen rapor veya
tutanaga gore iptal eder ve izni iptal edilenlerin itirazin1 karara baglar.

d) Isil islem operatdrii bulundurmadigi tutanakla tespit edilen izin belgeli isletmelerin iznini iptal eder.

(2) Tsil iglem firim1 ve otomasyon programini kuran firmalar1 yetkilendirir veya denetim sonucunda
diizenlenecek rapora gore yetkilerini iptal eder.

(3) Yetkili komisyon, bu Yonetmeligin uygulanmasi ile ilgili hususlarda danigma gorevi yapar.

izin belgesine sahip isletmelerin denetimi

MADDE 15— (1) izin belgesi verilmis isletmeler, yilda en az iki kez kontrol gorevlileri tarafindan
denetlenir. Denetimlerde 1s1l islem operatorleri de hazir bulunur.



(2) izin belgesi alan isletmelerde kontrol gorevlisi tarafindan yapilacak denetlemeler asagidaki sekilde
yapilir.

a) Isletmenin ruhsatta yazili adreste bulunup bulunmadigi, Genel Miidiirliige, il miidiirliigii veya
midiirlige haber verilmeden yapilan adres degisiklikleri ve isin birakilmasi tutanakla tespit edilir,

b) Isil islemli malzemenin digerlerinden ayri olarak muhafaza edilmesi amaciyla kurulan karantina
odasi incelenerek, amacina uygun kullanimi kontrol edilir. Bu kurala uymayanlar tutanakla tespit edilir,

¢) Gerek goriilmesi halinde 1s1l iglem denemesi yaptirilir,

¢) Isletmede gerek goriildiigii hallerde, islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemelerinin %1°i oraninda
ornek alimr. Ornekler miidiirliiklere, zirai miicadele arastirma enstitii miidiirliiklerine veya orman fakiiltelerine
analiz yapilmak tizere gonderilir,

d) 7 nci maddenin ikinci fikrasinin (d) bendinde istenilen belgeler kontrol edilir. Eksik belgesi bulunan
isletmeler tutanakla tespit edilir,

e) Izin belgesi olan ahsap ambalaj malzemesi iireticileri ile bu malzemeleri ihra¢ amagli tedarik eden
veya kullananlar arasinda, Ek-9’da yer alan ISPM-15 sozlesmesi imzalanir. Bu sozlesmeyi imzalamayan izin
belgeli isletmeler tutanakla tespit edilir.

(3) Denetleme sonucu, tespit edilen ve giderilebilecek eksiklikler, isletme sahibine mahallinde
diizenlenecek denetleme tutanagi ile bildirilir. 11 miidiirliigii veya miidiirliikge iki niisha olarak tanzim edilen ve
bir niishasi izin belgeli isletmeye birakilan bu denetleme tutanag ile isletmeye, tespit edilen eksikliklerin
giderilmesi i¢in iki aylik siire verilir. Siire bitiminde yeniden yapilacak denetimlerde, bildirilen eksikliklerini
gidermeyen isletmeler tutanakla tespit edilir.

(4) HT-DB isareti tasimasina ragmen, ahsap ambalaj malzemeleri tizerinde kabuk ihtiva ettigi tespit
edilenler ya da 1s1l islemden gegmis ve HT isaretini tasiyan ahsap ambalaj malzemesi; 3 cm’den az genislikteki
kabuk pargalari ile alant 50 cm? den az kabuk parcalart hari¢ kabuk tasimamalidir. Kabuksuz iiretim yapmayan
isletmeler tutanakla tespit edilir.

(5) Isil islem izin belgeli isletme sahipleri veya yetkilileri, kontrol gorevlileri tarafindan isletmede
yapilacak her denetlemede; istendiginde isletmesini denetlemeye ag¢mak, kontrol goérevlilerine kolaylik
saglamak, istenilen bilgi ve belgeleri kontrol goérevlilerine dogru olarak vermek zorundadir. Aksine davranan
isletmeler tutanakla tespit edilir.

(6) Yapilan 1s1l iglemde, ti¢ ahsap sicaklik Slgerinden az ahsap sicaklik olgeri ile 1sil iglem yapanlar
tutanakla tespit edilir.

(7) Isil iglemi teknigine uygun olarak yapmayanlar tutanakla tespit edilir.

(8) izin belgeli isletmelerin yer degistirmesi halinde; isletmenin yeni adresi adina, ilk ruhsatlandirmada
istenilen bilgi ve belgeler tanzim edilerek, il midirligi veya mudirlige basvurulur. Kontrol gorevlilerince
isletmede yapilacak 1s1l islem denemesi sonucunda diizenlenecek rapor ile birlikte Genel Miidiirliige gonderilen
rapor, bilgi ve belgelerin uygun bulunmasi halinde, izin belgesi yeni adres adina diizenlenir.

(9) Y1l igerisinde diizenlenen ve uygun olmayan hususlari i¢eren denetleme tutanaklari; birinci donemde
en ge¢ haziran ay1 icerisinde, ikinci donemde ise en geg aralik ay1 icerisinde, yetkili komisyona bildirilmek tizere
Genel Miidiirlige gonderilir.

Ahsap ambalaj malzemesi kullanicilar:

MADDE 16 — (1) ISPM-15 sartini arayan dlkelere yonelik, ihracatta kullanilan ahsap ambalaj
malzemeleri, ISPM-15 isaretini tasir.

(2) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 standardini sart kosan tilkelere yapilacak ihracat
mallarinda kullanilmak iizere, ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belge sahibi isletmelerden veya izin
belgeli isletmelerle sozlesme yapmis ihracata yonelik calisan ahsap ambalaj malzemesi tedarik¢ilerinden ahsap
ambalaj malzemelerini saglar. izin belgesi sahibi firmalarin giincel isim, adres ve telefon listeleri, izin belgesi
iptal edilen firmalarin listesi ve ISPM-15 standartlarin1 sart kosan tilkeler listesi, Genel Miidiirliigiin internet
sitesinde yayimlanir.

(3) izin belgeli ahsap ambalaj malzemesi iireticileri ile ahsap ambalaj malzemesi tedarikgileri ve
kullanicilart arasinda Ek-9°’da yer alan ISPM-15 sozlesmesi imzalanir. Ahsap ambalaj malzemesi kullanicilari,
bu malzemeleri tedarik¢ilerden karsiliyorlarsa tedarikgiler ile kullanicilar arasinda da Ek-9’da yer alan ISPM-15
sozlesmesi imzalanir. Tedarikgiler, isaretli ahsap ambalaj malzemesinin karantina sartlarini saglamak zorundadir.

(4) ISPM-15 ahsap ambalaj malzemesi treticileri, izin belgesi olmayan diger ahsap ambalaj malzemesi
ureticilerine ait, ihracata yonelik olarak tedarik edilen ve direkt olarak ihracatta kullanilacak olan ahsap ambalaj
malzemesini, 1s1l islemden gegirerek ISPM-15 isareti ile damgalayabilir; ancak bu islemi yaptiranlar tarafindan
uygun karantina sartlar1 saglanir ve taraflar arasinda Ek-9’daki ISPM-15 s6zlesmesi imzalanir.

(5) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 isaretli ahsap ambalaj malzemelerini
tedarik¢iden veya imalatgidan teslim alinmasindan sonra, malin yiiklenmesinden ve glmriklii sahaya
tasinmasina kadar her sathadan sorumludur.



(6) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ihracatta kullanilan ISPM-15 damgali ahsap ambalaj
malzemelerine ait 1s1l islem bilgisayar ¢iktilarini en az iki yil siire ile saklar.

Otomasyon firmalar:

MADDE 17 — (1) ISPM-15 sartlarina uygun 1s1l iglem firmlarini kuracak firmalar, yetkilendirilmek igin
Genel Miidiirliikten izin alir.

(2) Isil islem firmi kurma izini alacak firmalar; isyeri agma ve ¢alisma ruhsati, kapasite raporu, ticaret
sicil gazetesi veya vergi levhasi, teknik eleman bilgisi, imza sirkiileri, 1s1l islem firint ve kazan sistemi hakkinda
teknik bilgi, taahhiitname ve dilekce ile Genel Miidiirliige bagvurur. Basvurularda, drnek 1sil islem c¢iktilari da
gonderilir.

(3) Bagvurular yetkili komisyon tarafindan incelenir. Gerek goriilmesi halinde, ilgili firma ve
imalathanesinde inceleme ve denetim de yapilir. Bilgi ve belgelerin uygun olmasi ve 1sil islem firim1 kurma
kapasitesinin bulunmasi halinde, bagvuran firmalara, Genel Miidiirliikk¢e 1s1l islem firin1 kurma izni verilir.

(4) Isil islem firin1 otomasyon sistemi, denge nemi veya bagil nem sensorii kullanilarak iki yontemle
yapilir. Denge nemi kullanilarak yapilacak 1sil islemde; 1sil islem firint igerisinde denge nemini ve hava
sicakligimi otomatik olarak 6l¢en sensorler kullanilabilecegi gibi, limba tutucular yardimi ile denge nemini 6lgen
sensorler de kullanilabilir. Bagil nem kullanilarak yapilan 1sil isleminde ise, ortamin bagil nemini ve ortam
sicakligint otomatik olarak 6l¢en ahsap sicaklik sensorleri kullanilir. Ayrica bu yontemde yeteri kadar ahsap nem
sensoOrii de kullanilmak sureti ile denge nemi hesaplanir. Her iki yontemde, 1s1l islem boyunca ortamin denge
nem degerleri % 10,6 ile % 12,7 arasinda, bagil nem degerleri ise % 60 ile % 83 arasinda degisir. Isil islem firin
icerisinde ortam sicakligini gosteren en az iki ortam sicaklik sensoriinden ortam sicakliklar1 kaydedilir. Ayrica
11l iglem firii yan duvarlarinda veya tavan kisminda otomasyon sistemine bagli olarak ¢alisan yeteri miktarda
havalandirma tertibat1 ve havalandirma bacalari bulunur. Firin igerisinde nem oraninin % 83’{in iizerine ¢ikmasi
ile havalandirma bacalar1 otomatik olarak agilarak 1sil islem firmni igerisindeki nem orani diistiriiliir. Isil islem
firmi igerisinde bagil nemin %60’1n altina diismesi durumunda, nemlendirme sistemi otomasyona bagli olarak
calisir ve ortam nemi yiikseltilerek istenilen ortam nem degerleri elde edilir.

(5) Isin birakilmasi veya 1sil islem firm1 kurma sartlarinin teknik olarak yerine getirilemediginin
denetimlerde tespiti ve bu raporun yetkili komisyon tarafindan onaylanmasi halinde, firmalarin 1s1l iglem firm
kurma izni Genel Miidiirliikkge iptal edilir.

(6) Isil islem firm1 kurma izni alan firmalar, kurmus bulunduklar 1s1l islem firinlart ve kazan sistemi
hakkinda, ahsap ambalaj malzemesi isletmesindeki 1s1l islem operatoriine gerekli teorik ve pratik egitimi verir.

(7) Isil islem firint kurma izini alan firmalar, kurmus olduklar1 1s1l islem firinlari ile ilgili olarak en az
on yil siireyle teknik ve yedek parca servisi vermek zorundadir. Ayrica kurduklari sil islem firinlari ve
otomasyon sistemlerini, yilda bir bakim ve kontrollerini yaparak, bu Ydnetmelik sartlarma uygun 1sil islem
yapilmasini saglar.

(8) Isil iglem firim1 kurma izini alan firmalarin giincel isim listesi ve iletisim bilgileri, Genel
Midiirliigiin internet sitesinde yayimlanir.

(9) Isil islem firin1 kurma izini alan firmalari, yilda bir defa Genel Midiirliikge denetlenir.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

izin belgesinin askiya alimmasi ve iptali

MADDE 18— (1) Bu Yonetmelik sartlarinda, 1sil islemi tam olarak teknigine uygun yapilmamasi
durumunda, isletmenin izin belgesi bes hafta siire ile askiya alinir.

(2) Ek-9’da yer alan ISPM-15 sbzlesmesini imzalamayan isletmelerin izin belgesi bes hafta siireyle
askiya alinir.

(3) Cesitli sebeple yurt disindan Genel Miidiirliige bildirim yapilan izin belgeli isletmelerin izin belgesi,
yapilacak arastirma sonucunda kusurlu bulunmasi halinde dort hafta stireyle askiya alinir.

(4) Karantina sartlarina uymayan isletmelerin izin belgesi dort hafta siireyle askiya alinir.

(5) DB isareti tasimasina ragmen, ahsap ambalaj malzemeleri tizerinde kabuk tespit edilmesi ya da HT
isaretini tasiyan ahgap ambalaj malzemesi i¢in; 3 cm’den az genislikteki kabuk parcalari ile alan1 50 cm? den az
kabuk pargalar1 harig, kabuklu iiretim yapan isletmelerin izin belgesi {i¢ hafta siireyle askiya alinir.

(6) Her 1s1l isleminden gecen ahsap malzemesinin parti numarasi; bu partideki ahsap ambalaj
malzemelerine ait bilgisayar ¢iktilarina, irsaliye ve fatura 6rneklerine yazilir. Bu sartlara uymayan isletmelerin
izin belgesi ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(7) Ug ahsap sicaklik dlgerinden az ahsap sicaklik dlgerle 1s1l islem yapan isletmelerin izin belgesi, iki
hafta stireyle askiya alinir.

(8) Isletmelerin fiziki mekan olarak adres degistirmesi halinde durumunu il miidiirliigii veya miidiirliige
bildirmesi sarttir. Isletmenin yeni adresinde, izin belgesine esas denetim yapilip yetkili komisyonca izin
verilinceye kadar, igsaret basma yetkisi kullanilamaz ve bu siire zarfinda isletmelerin izin belgesi askiya alinmis



sayilir. Adres degisikligini beyan etmeyen, beyan ettigi adreste bulunmayan veya isi biraktig1 tespit edilen
isletmelerin izin belgesi iptal edilir.

(9) Isil isleme alti aydan uzun siire ara veren igletmelerin izinleri, yazili talebi halinde isletme
temsilcisinin 1s1l isleme baslamak istedigi zamana kadar askiya alinir. Bu tiir askiya alma siiresi ii¢ yili agamaz.
Ug yildan fazla 1s1l islem yapmayan isletmelerin izin belgesi iptal edilir.

(10) izin belgeli isletmenin kapatilmas1 durumunda; isyeri sahibi, durumu il miidiirliigii veya miidiirliige
bildirmesi halinde, izin belgesi iptal edilir.

(11) Bu Yonetmeligin 15 inci maddesinde kontrol gorevlilerince izin belgeli isletmelerde yapilan
denetimlerde;

a) Denetleme sonucu tespit edilen eksiklikleri iki ay icerisinde yerine getirmeyen isletmeler,

b) izin belgeli isletmelerde, kontrol gérevlileri tarafindan yapilacak her denetlemede; isletmesini
denetlemeye agmayan, denetime istirak etmeyen, kontrol gorevlilerine kolaylik saglamayan, istenilen bilgi ve
belgeleri kontrol gorevlilerine vermeyen isletmeler,

¢) 7 nci maddenin ikinci fikras1 (d) bendinde istenilen bilgi ve belgeleri eksik bulunan isletmelerin
faaliyetleri, eksikligin giderilmesi icin askiya alinir. Askiya alma islemi siiresi her halde alti ay1 gecemez. Bu
siire sonunda anilan bilgi ve belgeleri tamamlamayan igletmeler,

¢) Bir yil igerisinde ikiden fazla askiya alma yaptirimi alan isletmeler,

d) Uygunsuzlugu tutanakla tespit edilen izin belgeli isletmeler,

hakkinda 19 uncu maddede belirtilen cezai yaptirimlar uygulanir.

(12) Izin belgesi iptal edilen isletmelerin izin belgeleri ve damga basma makinelerindeki isaret kaliplart
miidiirlik veya il midiirliigiince teslim alinir.

(13) Ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belgesi iptal edilen gercek veya tiizel kisiler, iki yil
igerisinde tekrar izin belgesi almak i¢in bagvuruda bulunamaz.

(14) izin belgesi aski ve iptali hari¢ olmak iizere, bu maddede yazili idari yaptirimlar il miidiirliigiince
uygulanir.

Idari yaptirnmlar

MADDE 19 -(1) Bu Yonetmelik kapsaminda; 15 inci madde hiikiimleri dogrultusunda kontrol
gorevlileri tarafindan diizenlenen tutanaklara gore yetkili komisyonca, 18 inci madde hiikiimlerine goére verilen
idari yaptirimlara ragmen uygunsuzlugu devam eden izin belgeli isletmelere ve ahsap ambalaj malzemelerini
Bakanliktan izinsiz olarak {iretenler veya izinli oldugu halde bu Yonetmelikteki esaslara aykirt iiretim yapanlar
hakkinda 5996 sayili Kanunun 38 inci maddesinin birinci fikrasinin (e) bendi hiikiimleri uygulanir.

Yiiriirliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 20 - (1) 12/5/2010 tarihli ve 27579 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Bitki Saglhigi
Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesine Dair Yoénetmelik yiiriirliikten
kaldirilmustir.

Yiiriirlik

MADDE 21 — (1) Bu Yo6netmelik yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 22 — (1) Bu Yo6netmeligi Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakani yiiriitir.

Yénetmeligin eklerini gormek icin tiklayiniz


http://www.mevzuat.gov.tr/MevzuatMetin/yonetmelik/7.5.15545-ek.doc

